1710-black

V4386

Beskrivning

V486 ar ett vitpigmenterat hégkontrastblack baserat pa MIPK (metylisopropylketon).

Det ar kvalificerat for Videojet 1710 kontinuerlig blackstraleskrivare (ClJ). Blacket passar
utmarkt i hoghastighetstillampningar for manga olika substrat, sarskilt mork plast som anvands
inom fordonsindustrin, elektronik, byggmaterial, vajrar och kablar.

Fordelar

» Inga material fran European Printing Ink Associations (EuPIA) undantagslista

» Formel utan aceton och metanol, Iag andel MEK

* Inga CMR-amnen (cancerframkallande, mutagena, reproduktiva toxiner)

* Snabb torktid — jamférbart med MEK-black
» Lagre make-up-férbrukning (40 %) an MEK-black

+ Bestandigt mot baser, glykoler, oljor, frostskyddsmedel, dieselbransle, transmissionsvatska

och hydraulvatska

+ Kompatibelt med Videojet V490-black med dverensstdmmande vidhaftning och kontrast

Tillampningar

V486 har en utmarkt vidhaftningsférmaga pa en mangd olika substrat, t.ex.: ABS-plast,
polyvinylklorid (PVC), polykarbonat och polyester. Blacket ar specialutvecklat som ett
kompatibelt alternativ till V490 for polyvinylklorid (PVC), polyeten (PE), vajrar och kablar i
tvarbunden polyeten (XLPE), skummaterial i etylenvinylacetat (EVA) samt bildelar och

byggmaterial i polyeten med hég molekylvikt (HMWPE).

Det alternativa rengéringsmedlet iQMark™ med lag méngd VOC:er (V930) ar tillgangligt.
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V4386

1710-black

Specifikationer

Black Vitt MIPK/MEK 600 ml (-C) 12 manader*
Make-up Farglost till svagt gult MIPK 750 ml (-D) 24 manader*
Rengoring Farglost till svagt gult MIPK 1 liter (-Q) 30 manader*
Rengoring Farglost till svagt gult Aceton/etanol 1 liter (-Q) 30 manader*

Forvaring
* Forvaras mellan 2 °C och 35 °C.

Skrivarparametrar

1710 5-45°C 10-90 % 60 uym, 70 pm

Certifieringar och godkdnnanden —

iQMark™: v486-blacket ar ansvarsfullt framtaget och tillverkat f6r maximal kontrast, vidhaftning och drifttid samtidigt som det
uppfyller sakerhets- och miljokrav samt lagstadgade krav. Varje sats testas for att se till att den uppfyller stranga
kvalitetsspecifikationer.

Tungmetaller: V486-black uppfyller kraven i CONEG-modellens lagstiftning, inklusive 94/62/EG. Mer information finns i
kunskapsartikel 1153.**

RoHS/WEEE: V486-black uppfyller kraven i RoHS 2-direktivet 2011/65/EU och direktiv (EU) 2015/863. Mer information finns i
kunskapsartikel 1159.**

REACH: V486-black dverensstammer med EU:s férordning (EG) nr 1907/2006 i dess &ndrade lydelse. Mer information finns i
kunskapsartikel 1156.**

Livsmedelsférpackningar: V486-black kan anvandas pa den sida pa livsmedelsforpackningar som ej &r i kontakt med
livsmedlet. Férpackningen maste ha en barriar mellan blacket och livsmedlet. Vid anvandning pa detta satt verensstammer
blacken med 21 CFR 170.3(e)(1), férordning (EG) nr 10/2011 och férordning (EG) nr 2023/2006. Mer information finns i
kunskapsartikel 7921.**

6vrigt: V486-black innehaller inga storre allergener, animaliska ravaror eller organismer, vare sig genetiskt modifierade eller inte.
Mer information finns i kunskapsartiklarna 1148, 1190 och 1152.**

** Information om milj, halsa, sékerhet och tillsyn kan éndras utan férvarning. Se det aktuella sékerhetsdatabladet (SDS) som
finns tillgangligt pa flera sprak och landsformat pa Videojets webbplats. Kunskapsartiklar kan begaras fran Videojet via telefon
eller e-post.
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